irdnyitdstechnika EEEEEEG_—_

A silotol a tartalykocsiig

Takarmanykeverési folyamatiranyitd rendszer

Dudas Anita — SB-Controls Kft.

Sokszor anélkiil megylink el egyszertinek tekintett folyamatok mellett, hogy feltételez-
nénk: fejlett technoldgia ,hajtja” a benne miikodo6 eszk6zoket. Kinek jutna eszébe egy

takarmanyt szallit6 tartalykocsi lattan, hogy milyen nagyfoku precizitas és mérnoki pon-
tossag sziikséges ahhoz, hogy a tartalyba megfelel6 minéségii takarmany keriiljon?

A takarmanysilok fajtanként elkiilonitve, omlesztve tarolnak kii-
16nféle takarmany-alapanyagokat, a kész tapot szallit6 tartalyko-
csiba pedig mar pontos receptura szerint eléallitott, az adott 4l-
latallomany igényeihez optimalizalt osszetételd takarmanykeverék
keriil. Ahogy a cimbél is sejthetd, a takarmanysilo és a kész takar-
manyt szallito tartalyautd kozott lennie kell egy koztes allomasnak,
ahol a mindség érdekében a receptura pontos betartdsan kiviil is
alegszigorubb el6irasoknak és szabalyoknak kell megfelelni. Nincs
ez masként az alabbiakban bemutatott szentesi takarmanykeve-
rénél sem, amely orszagunk és Eurdpa egyik legmodernebb takar-
manykever6jeként (1. abra) ismert.

Hazai viszonylatban elmondhatjuk, hogy jelenleg kozel nyolcszaz
regisztralt takarmanykeverd tizem miikodik, amelyekbdl csupan
200 koriili termel kereskedelmi célokra is. A meglévé keverdk 70
szazaléka mar negyven, tovabbi 10 szdzaléka harminc éve teljesit
szolgalatot. Fiiggetleniil az elmult évek allattenyésztési és tartastech-
nologiai fejlddésétol, a takarmanyozas és a hozza kapcsolodo beru-
hazasok — mint a szentesi is — fejlesztésére, korszertsitésére csak
csekély forras jutott az elmult két évtizedben.

A probléma nemcsak a ,leamortizalt” muszaki allapot, hanem
az id6kozben megndtt és megvaltozott elvarasok kielégitése is a mai
kovetelményeknek megfeleld szinten. Ezek jelentdsen eltérnek az
ezredfordul6 el6tti igényekt6l, hiszen ma mar teljesen automatizalt
takarmdnykeverdkre van sziikség. Elvarasként szerepel a komplett
vezérlés az alapanyag érkezésétdl a kész tap elszallitasaig, a PLC-
vezérlést Ontanuld Gsszemérés, a legszigorubb takarmanygyartasi
eldirasok kielégitése és természetesen a nyomon kovethetGség, a
termelési adatok mentése, illetve ezeknek a vallalatirdnyitasi rend-
szerbe valé integralasa online kapcsolattal.

A takarmanykevero6

A MA-KA Kft. harom évvel ezelStt vasarolt meg egy tobbhektaros
teriiletet Szentes kiiltertiletén, amelyre egy zoldmez8s beruhdzas
keretében két év alatt épitette meg takarmanykeverd tizemét. Maga
aberuhazas kozel 7 milli6 eurébol (vagyis kozel 2 milliard forint-
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1. dbra A takarmdnykeverd .
Szentes hatdrdban
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5. dbra A kézponti
megjelenités

2. dbra A feltigyelet nyitéképe —
rajta a kivitelezésben részt vett cégek

(errsrrrery

3. dbra A mikrokomponens-adagold

bol) valosult meg, amelynek eredményeként hazank 2012-ben
Eurdpa egyik legmodernebb takarmanykeverdjével lett gazdagabb.
A létesitmény févallalkozdja az ABRAZIV Kft. volt, mig a rend-
szer-automatizalast (a gyartastol a szoftverekig) egyik rendszer-
integratorunk, a MIMIKRON Kft. készitette.

Az tizem évi 170 ezer tonna baromfitap eléallitdsara alkalmas.
Csak maga a torony akkora, mint egy 10 emeletes lakohaz, és az
egész létesitmény egy nagyiizem benyomasat kelti, mégis csak
néhany munkatdrs sziikséges a miikodtetéséhez. Ez a teljesen au-
tomatizalt gydrtasi folyamatnak koszonhetd, amely emberi be-
avatkozas nélkiil 6ranként tobb mint 30 tonna takarmény keve-
résére és kitdroldsara képes.

A takarmany elkészitésének folyamata a kozeli silokbol atszal-
litott f6komponensek 50 tonnas puftertartalyokba valé betarola-
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7.dbra

A 37 mé-
ter magas
kdbelcsa-

torna
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8. dbra A feliigyeleti PLC

saval kezdédik. Innen tolézarakkal mikodé adagolozsalu segit-
ségével jut egy fél ezrelék (!) pontossagti mérlegbe az elkésziteni
kivant taphoz sziikséges alapanyag-mennyiség. A kovetkezd 1é-
pésben a szitkséges mikrokomponensek hozzaadds torténik,
amelyhez egy két dimenzidban mozgd, 16 csatornas adagold nyujt
segitséget (3. dbra). A kiilonféle mikrokomponensek szigoru nyil-
vantartas szerint, vonalkdd leolvasasaval keriilnek az adagoldba,
még kézi hozzaadaskor is. A betoltott adalékok nyilvantartasara
egy panel-PC kapott helyet kozvetleniil az adagolé mellett.

Ahogy a keverés soran is kifinomult technologiaval talalkozunk,
ugy a kitarolaskor is preciz és elegans miiszaki megoldasokat fe-
dezhetiink fel. A tartalykocsik toltése egy 14 tonna sulyd, mozgé
kitarolon keresztill zajlik, amelynek aljan egy teleszkopos, flexi-
bilis csé csatlakozik a szallitojarmiihoz a pormentes illeszkedés
érdekében. Ahogy a képen is lathato, a gordiil6 betarolo kezelése
és a takarmany toltése is helyi vezérléssel torténik. A 19”7-os ve-
zérlépanelhez egy Saia PCD3.M3330-as vezérld tartozik. Utdbbi
a betarold oldalan lathato utazé kapcsoldszekrényben kap helyet,
és feladata a konfekciondlds feliigyelete (4. abra).

A rendszer felépitése

A 5. dbra mutatja a technologia folyamatébrait. Ahogy a képen is
lathatd, a megjelenités VisionX9 segitségével torténik, am a tech-
noldgia Osszetettségébdl adoddan ez egyszerre négy monitor
egyiittes hasznalataval oldhat6 csak meg. A hélézatos Vision tobb

macvar PLERTRONIKA 201376

irdnyitdstechnika N

9. dbra A Modbus-os kommunikdcid feltigyelete

mint 6300 adatponttal dolgozik. A kdzponti megjelenitésen kiviil
a f6bb technolégiak mellett érintéképernyds panel PC-k igyekez-
nek megkonnyiteni a munkalatokat.

Hardveroldalrdl nézve a folyamatiranyitasrél elmondhatjuk, hogy
a teljes iranyitashoz egy kozel 20 méter hossztsagu elosztd szek-
rénysor kiépitésére volt sziikség, amelynek betdppontja (6. abra)
2500 amperes. Ahogy a képeken is lathatd, nemcsak a szekrénysor,
hanem a vezérléshez sziikséges kabelezés (7. abra), valamint maga
a feliigyeletet végz6 PLC (8. abra) mérete is jelentds.

A helyi RIO-interfészmodulok és a mérlegek Modbuson kom-
munikdlnak a Saia PCD3.M5560 vezérléegységgel, amelynek
akozel 10 000 felhasznalt flag és regiszter kezelésében egy Ethernet-
kommunikaciés PCD3 RIO-modul segit. Az esetleges kommuni-
kacids problémak gyors lekezelése érdekében kiilon képen szere-
pelnek a kiilonb6z6 kommunikacios csatornak és azok statusai
(9. dbra).

A szoftverfejlesztés er6forrasigénye
A feltigyeleti rendszer programjanak elkészitése és tizembe helye-
zése kozel egy évet vett igénybe. Elsé latasra lehet, hogy ez tal
hosszu idének tlinik, de gondoljuk csak meg: a program IL-ben
(vagyis utasitaslistaban) késziilt, és kozel 70 000 sorbdl all - ez
kinyomtatva tobb mint 1200 oldalnyi dokumentaciot jelent. Ez
talan mas megvildgitasba helyezi a rendelkezésre 4ll6 idot.
Mindezek ismeretében elmondhatjuk, hogy a szentesi takar-
manykever6 tizem a hazai automatizalasi szakma jelentds telje-
sitménye.
SB-Controls Kft.
2092 Budakeszi, Kagylé utca 1-3.
Tel.: +36 23 501 170, fax: + 36 23 501 180
E-mail: office@sb-controls.hu
www.sb-controls.hu, www.saia-pcd.com
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