ENERGIA ES KORNYEZET

Uj lehetoséq a szennyviziszap kezeléshen

A sajobdbonyi szennyviziszap-égeto Saia-gydrtmanyu vezérlokkel

Dudds Anita - SB-Controls Kft.

Elsé latdsra bizonydra furcsanak tiinhet ebben a szaklapban egy vizmives teriletet érintd ismerteté. A bemutatni
kivént technolégia azonban hiien mutatja a kiillénb6z8 ipardgak szoros kapcsolatét és egyiittmikédési lehetdségét.
Jelen esetben a szennyviztechnika és a PLCtechnolégia kérnyezettudatos ,6sszefogdsanak” egy példajaként keril
ismertetésre egy magyarorszdgi szennyviziszap-égetd irdnyitdsanak a megolddsa.

A szennyviziszap-kezelés jelentésége

A témara valo tekintettel kornyezeti és jogi kitekintéssel célszerti
kezdeni. A szennyviztisztitasban vilagszerte az iszapkezelési tech-
nologidnak van a legnagyobb beruhazasi és iizemeltetési igénye.
Napjainkra a fenntarthatosag jegyében — miiszaki tartalom mellett
—a gazdasagi és tarsadalmi kérdések is hatassal vannak a fejlesz-
tésekre, ami a tervezOk szamara is fontos szempont lett az opti-
malis megoldasok kidolgozasaban.

Hazankban a gytijtécsatorna-halozat névekedése és a szenny-
viztisztito telepek szamanak emelkedése figyelhetd meg, és ennek
kovetkeztében ez egyre tobb szennyviziszap keletkezését és le-
rakasat teszi sziikségessé. Magyarorszagon is tobbféle szenny-
viziszap-kezelési alternativa (mez6gazdasagi felhasznalas, rekul-
tivacio, deponalas, komposztaloba torténd atadas, erémiivi
hasznositas stb.) koziil valaszthatunk. Valdjaban a szennyviztisz-
titdsbol szarmazo iszap felhasznalasa dontden a mezdgazdasagban
torténik, de a felhasznalt mennyiség folyamatosan csokken.
A most bemutatasra keriil6 technoldgia az Eurdpai Unid szaba-
lyozasanak megfeleld alternativa, amelynek célja a magas szer-
vesanyag-tartalmu iszapok artalmatlanitésa.

Az EU-jogszabalyok nem engedélyezik a magas szerves-
anyag-tartalmu iszapok lerakasat, csak a komposztalast vagy
energiatartalmuk hasznositasat. Ennek értelmében a nem kom-
posztalhaté iszapok esetén csak az égetés és az energiatartalom
hasznositasa johet szoba megoldasként. A ma ismert eljarasok
koziil az égetés a leghatékonyabb mddszer az artalmatlanitasra.

Az EMK Kft. Szennyviz-tisztitéja
a sajébdbonyi vegyipari park terilletén maddrtdvlatbél
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Elsé lépésben a szennyviziszap termikus szdritds utén
az adagolésiléba jut

A szennyviziszap-égeté bemutatdsa

Ezen hattérinformaciok ismeretében térjiink ra egy magyarorsza-
gi fluidagyas szennyviziszap-égetd bemutatasara. A berendezést
egy cégcsoport gondozasaban, a Miskolctdl 10 km-re fekvo sajo-
babonyi vegyipari parkban épitették meg egy nagyobb szenny-
vizkezelési projekt folyaman.

A tervezett kapacitas a 80%-os nedvességtartalmu iszap ese-
tén oranként 400 kg, mig a ,,szarazabb”, 60%-o0s nedvességtarta-
lomnal az érankénti 250 kg a cél. A szennyviztisztito telephelye-
ken keletkez6 iszap a mechanikai
viztelenitést kovetden keriil az
iszapégetdbe. A napi égetési meny-
nyiség silon keresztiil egy iszap-
fogadoba keriil, ahonnan a napi
tartalybol termikus szaritasra az
iszapszaritoba jut. A szaritott
iszapot csiga juttatja el az adago-
losiloba, amely mellett helyet
kap a homoksil¢ is.

A felfelé boviilo, allo, csonka
ktp alaku égetékamra egy ho-
moktoltetii, fluidagyas kialaki-
tasu, foldgazégovel ellatott ke-
mence. Az égetés technologiai
sziikségleteinek ellatasaért egy
Saia-vezérldegység a felelds.
Feladatai kozé tartozik példaul
a levegd alafuvasanak, az alata-
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Az égetSkemence sematikus
felépitése
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Az égetékemence technoldgidjanak irdnyitdsa

A fistkezelés technolégiai folyamatdbrdja

maszto tlizelésnek, illetve a homokagypotlasnak a feliigyelete,
zavartalan miikodtetése.

Az égetdkamra kilépd keresztmetszete sziikités nélkiil csat-
lakozik a henger alaku utéégetSbe, ahonnan a fiist egy allo fiist-
csoves, levegd elomelegité hdcserélobe keriil. A lecsokkent ho-
mérsékleti fiistgaz egy kazanba jut, ahol hdenergiajat leadva gozt
termel. Ahogy az dbra mutatja, a h6hasznositas korébe tartozik a
tapviz-elokészités a hozza tartozo szivattyukkal, a h6hasznositd
kazan, valamint a g6zoszto is.

Itt érdemes megemliteni azt a nem elhanyagolhato tényt, hogy
az iszap égetése soran — a keletkez6 hdenergiat hasznositva — az
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A szennyviziszap égetési technolégidjanak érintéképernyds kézponti
kezelsfelilete

iszap 40%-o0s nedvességtartalom alé szarithato, vagyis kvazi on-
fenntart6 rendszerr6l beszélhetiink, minimalisra csokkentve az
alatamaszto tiizelés sziikségességét.

Akazanbol kilépd flistgaz mésszel és aktiv szénporral vegyit-
ve a reaktorba, majd egy zsakos porsziirén keresztiil ventilator
segitségével a kéménybe keriil. Az innen tavozo fiist sszetétele
egy emisszioméré-rendszerrel folyamatos feliigyelet alatt van.

A folyamatos feliigyelet azonban nemcsak a fiistgaz
kibocsajtasra korlatozodik, hanem az egész technologia PLC-
alapon miikodik. Az égetd mellett elhelyezett villamos szekrény-
ben talalhat6 egy PCD3.M5540-es PLC, egy T760-as RIO-modul,
amelyek egyiittesen tobb mint 200 db analdg, illetve digitalis ki-
¢és bemenetet kezelnek. A rendszerhez tartozik egy 10,4”-0s érin-
téképerny6s TFT-panel is, amely a helyi megjelenitéshez sziik-
séges, ¢s a helyszini kezel6feliiletet valositja meg.

Az ipari terminalon — beavatkozas esetén — ugyanaz a gra-
fika jelenik meg, mint a k6zponti SCADA-rendszeren keresztiil
torténd lekérdezésnél, amivel elkeriilhetd a helyszinen tartoz-
kodo szerel6 és a tavfeliigyeletet ellatdo személy kozotti kom-
munikacids zavar. A kezel6személyzet munkdjanak megkony-
nyitésére — ahogy az abrak is mutatjak — a grafikus és a valosagos
fizikai megjelenés is kozel azonos. Gondoljunk bele, milyen
nehézségeket okozhat két szakember kozott, ha eltérd grafika
alapjan kellene navigalniuk egymast egy hiba elharitasa soran.
Ennek kivédésére ajanlott minden megjelenitési ponton azonos
abrakat, megjelenito képeket alkalmazni — természetesen a meg-
jelend informacio tartalmi mélysége mar a felhasznaloi szintek-
hez igazodik.
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