ENERGIA ES KORNYEZET

Hazai korhdz a PoM jegyében

Dudds Anita - SB-Controls Kft.

A Saia-Burgess PoM (,,Peace of Mind”) jelmondata jegyében mdr bemutattunk egy olaszorszdgi sajtizemet, ahol
~hozzd mertek nydlni” a kézel 20 éve zavartalanul mikédé izemi automatikai rendszerhez, hogy a mai miszaki és
informatikai elvardsoknak megfeleléen korszerisitsék. Nem jartak rosszul vele. Ezittal egy hazai példén keresztil
ismertetjik, mit jelent a PoM-koncepcid, a nyugalom garancidja.

A Saia-Burgess mindségbiztositasi elve a hosszu tavu gazdasa-
gossagra és a mindegyik fél szamara elényds beruhdzasokra
igyekszik felhivni a figyelmet. Miért van erre sziikség? Sokszor
hallunk olyan esetekrdl, amikor egy-egy projekt a pillanatnyi
koltségesokkentés aldozataul esik, és évekig — néha élethosszig
— tart6 javitasokra, modositasokra, eszkdzcserékre van sziikség,
jelentds tobbletkoltséggel terhelve a kezdeti ,,gazdasdgos megol-
dast”, de csak kozelitve a vagyott célt.

Természetesen az id6 mulasaval elkeriilhetetlenek a kisebb
karbantartasi munkalatok és a gyors technikai fejlédés altal meg-
kovetelt fejlesztések. Azonban nem elhanyagolhat6é szempont,

N TR _ hogy ezek a korszertisitések mekkora atszervezést és anyagi ra-
| ' forditast igényelnek. A fizikai feltételek mellett nem szabad elfe-
lejteni a szoftveres munkalatokat sem, amelyek gyakran a legna-
gyobb kihivast jelentik egy-egy modernizalas folyaman.

A Saia PLC-k fejlesztési koncepcidja

A Saia®PCD vezérlécsalad fejlesztése a nyolcvanas évektol kezd-
ve egyazon vezérfonal mentén torténik. A generacios fejlédés soran
az j modellek megtartjak elodeik tudasat és tobbletfunkciokkal,
nagyobb lehetdségekkel gazdagodva allnak a felhasznalok rendel-
kezésére. A PLC-kben fut6 programok egyazon nyelven irodnak,
emiatt a ,.finomhangolastol” vagy az idékozben belépett 0j funk-
ciok kihasznalasa érdekében tett modositasoktol eltekintve ugyan-
az a program barmelyik masik PCD-be gond nélkiil attoltheto,
tetemes programozasi koltséget megtakaritva ezaltal. Osszességé-
ben elmondhatjuk, hogy a PoM nevet adott annak az évtizedes
hagyomanynak, megbizhatosagnak és mindségnek, amit a Saia
PLC-i képviselnek hazankban és a nagyvilagban egyarant.

2. ébra llyen volt...

3. dbra ...és ilyen lett a vezérlés

r

A békéscsabai kérhazi projekt

A Saia PLC-k folytonossagra torekvo fejleszési szemléletének
kihasznalasara kivalo példa a nagymultu békéscsabai korhaz, ahol
— 1864 6ta — folyamatos fejlesztésekkel igyekeznek mindig
a legjobb ellatast nyujtani a betegek szamara. Az egykori csdsz-
hazbol kialakitott ,,ispotaly”az elmult majd 150 év alatt 01j épii-
letekkel és osztalyokkal boviilt (1. abra). A szakellatasok és
a gyogyaszati eszk6zok bévitésével parhuzamosan a miiszaki
fejlesztésekre is egyre nagyobb igény meriilt fel a korhaz életében.
A kilencvenes évek elején a Dr. Réthy Pal Korhaz és Rendeldin-
tézet a Saia PLC-kre épiil6 épiiletfeliigyeleti rendszerrel gazda-
godott, amelynek feladata a f{it6-, hiit6- és szelldztetérendszerek
vezérlése volt. A beépitett PCD4 vezérldegységek a megjelenitést
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szolgalo kezeldfeliilettel 6sszehangoltan kdzel 900 fizikai adat-
pont kezelését lattak el.

Husz év miikddés utan idén nyaron egy rekonstrukcios projekt
keretében ujjasziiletett az automatikai rendszer. Az eddig ,,jol szol-
galt” PCD4 PLC-k (2. abra) helyét atvették a korszertibb PCD3-as
vezérldegységek (3. abra), amelyek a gyorsabb processzoron és a
nagyobb adattarolasi kapacitason kiviil mar beépitett ftp- és
webszerver funkcionalitassal is rendelkeznek. Ezek révén — nap-
jaink épiiletfeliigyeleti igényeit kielégitve — képesek a tavoli elérés
révén torténd kezelésre, vagyis a tavfeliigyeletre, a mar miikodo és
a jovoben beépitendd épiiletgépészeti egységek és rendszerek te-
kintetében egyarant.

A 2. ¢és 3. abran jol lathatok a technoldgiai generaciovaltas
»melléktermékének™ is nevezhetd ,,geometriai” kdvetkezmények:
a régiek helyére telepitett 0j vezérlok szinte ,.elvesznek” a vezér-
16szekrényben.

A rendszer felépitése

Ahogy a 4. abran lathato, a feliigyelet gerincét 9 darab PCD3
M3330-as vezérld adja. Ezek egyenként 32...40 db analdg és di-
gitalis ki/bemenetet kezelnek. A rendszerhierarchia csticsan egy
VISIONX elnevezésti folyamatmegjelenité szoftver talalhato, az
egyik leggyorsabban fejleszthetd, a valtozd rendszerfelépitéshez
konnyen alkalmazhatd, latvanyos grafikai megjelenésii objektum-
orientalt programcsomag, amely teljes korli megoldast kinal egy
folyamatmegjelenitd rendszer megvalodsitasara.

A VISIONX egy tipikus SCADA'-keretszoftver, amivel ipari
folyamatok igényes grafikus megjelenitésére ¢s kdzponti iranyita-
sara alkalmas felhasznaloi programokat lehet elkésziteni.
A programrendszer magaban foglalja a grafikus megjelenitést, az
operatori kapcsolattartast, a beavatkozasokat, a vezérléseket,
a kommunikaciot, a halozatkezelést, az adatbazis-kezelést, valamint
az adatgytijtést, és magas szintli nyelven programozhaté barmilyen
gyakorlati feladatra.

Mindegyik PLC-hez tartozik egy-egy — az 5. dbrahoz hasonl6 —
megjelenitd kép, ahol konnyedén leolvashatoak a pillanatnyi

4. dbra A vezérlérendszer logikai vazlata
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1 Supervisory Control And Data Acquisition: a feliigyeleti szintii iranyitastechnikai és adat-
gylijtd szoftverek gylijtoneve.
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6. dbra Az alapértelmezett paramétereket tartalmazé tablazat

paraméterek. Az egyes PLC-k KEZI vagy AUTOMATA iizem-
moédban miikddtethetok. A megjelenitd képek csak az automata
szabalyozasban miikddtethetd elemek szimbdlumait jelenitik meg.
KEZI iizemben az inditasi, illetve lellitasi parancsot nem befo-
lyasolja semmilyen paraméter vagy mért értck. AUTOMATA
iizemmodban a szabalyozas a bemeneti jelek valtozasa és a pa-
raméterek alapjan torténik. Ha egy mérés soran mérdkori hiba
1ép fel, akkor az adott szabalyozasban a szabalyozoéelem a para-
méterekben megadhat6 kézi referenciaértéket veszi alapul, és
mindaddig nem valt vissza, amig a hiba fennall. A hiba az ese-
ménynaploba kertl, ahol a diszpécser nyugtazza. Megfeleld jo-
gosultsagok esetén, lehetéség van kiilonb6zo beallitasi paramé-
terek megaddsara, modositdsara a 6. abran lathato tablazat
segitségével.

A regisztralt paraméterekrdl trendek készithetdk, amelyek
amiiszaki munkatarsak szamara nyujtanak segitséget egy-egy ese-
mény vagy jelenség elemzésekor. A nagy adattarolasi kapacitasnak
koszonhetden a mért adatok évekre visszamenden kovethetok.

Az automatikai rendszer rekonstrukcidjaval a korhaz egy fej-
lett, a mai technikai és informatikai kivanalmaknak megfeleld,
hosszu tavon is gazdasagos, a korhazi iizemvitel szempontjabol
megbizhatd, az lizemvitelért felelds személy szamara pedig nyu-
galmat garantald épiiletfeliigyeletet tudhat magaénak, amelyen
— reméljiik — el6djéhez hasonléan csak a technologiai fejlodést
kovetd valtoztatasokat kell majd végrehajtani.
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